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中华人民共和国轻工行业标准

OUT 2487一2000

复 合 洗 衣 皂

1 范围

    本标准规定了复合洗衣皂的技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮
存要求。

    本标准适用于以真空出条、压条等工艺生产的，以脂肪酸钠为主，并复配有其他表面

活性剂及助剂的块状洗衣皂。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，
所示版本均为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用F列标准最新版

本的可能性。

    GB/T 7462-1994 表面活性剂 发泡力的测定 改进Ross-Miles法
    GB/T 15818-1995 阴离子和非离子表面活性剂 生物降解度试验方法

    QBIT 3748-1999  AE皂中游离苛性碱含量的测定
    QB/T 3751一1999月巴皂中水分和挥发物含量的测定 烘箱法

    QB/T 1325一1991洗涤剂试验用已知钙硬度水的制备
    国家技术监督局令仁1995」第43号 《定量包装商品计量监督规定》

    国家技术监督局技监量函[1996]053号 关于对实施 《定量包装商品计量监督规定》

有关问题的意见

3 技术要求

3.1 原料要求

    复合洗衣皂使用的表面活性剂的生物降解度应不低于90%0

3.2 定量包装

    生产 (或包装)时每块复合洗衣皂的净含量由生产厂自定，净含量须符合国家技术监
督局令[1995]第43号。
3.3 感官指标

3,3.了包装外观:包装整洁、端正，不歪斜;包装物商标、图案、字迹应清楚。

3.3.2皂体外观:图案、字迹清晰，皂形端正，色泽均匀，无明显杂质和污迹。
3.3.3气味:有稳定的香气，无油脂酸败或不良异味。、
3.4物理化学指标
    复合洗衣皂的理化指标以包装上标注的净含量计，应符合表1规定。

国家轻工业局2000-10-31批准 2001-04-01实施
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项 目 指 标

总有效物 % ) 55

抗硬水度 ML 3.0

游离苛性碱 (NaOH) % ( 0.2

水分及挥发物 (10312)℃ % 簇 35

发泡力 (5min)   mL 400

注:测定发泡力用 1.5mmol/L钙硬水，按包装上标注的净含量直接配制 1%的皂液。

理化指标测试的报告结果 (%)，应以包装上标注的净含量进行如下折算。

理化指标测试的报告结果 (%)=
测得的实际含量x测得皂的实际净含量

包装上标注的净含量
X100⋯⋯    (1)

4 试验方法

    分析中应使用分析纯试剂和蒸馏水或去离子水。

    样品制备:先用分度值不低于O.lg的天平称量每块质量，然后通过每块的中间互相垂
直切三刀分成八份，取斜对角的两份切成薄片或捣碎，充分混合，装入洁净、干燥、密封
的容器内备用。

4.1感官指标
    凭感觉器官鉴定。

4.2 总有效物含量测定

4.2.1 试验原理

    用乙醇萃取试验份，过滤分离，定量乙醇溶解物及乙醇溶解物中游离苛性碱和氯化物，

产品中总有效物含量由乙醇溶解物减去乙醇溶解物中的游离苛性碱和氯化物含量算得。

4.2.2 试剂

    a) 95%乙醇(GB/P 679)，新煮沸后冷却，酸度应小于0.2mmoVL，如酸度大于。.2

mmoVL，应中和后蒸馏;
    b)无水乙醇(GB/T 678)，新煮沸后冷却:

    c)硝酸银(GB/T 670),‘(AgN03)=0.02mol/L标准溶液;
    d)铬酸钾 (HG3-918), 50g/L溶液;

    e)酚酞 (GB/T 10729), lOg/L溶液;
    f)硝酸 (GB/T626), c (HN03) =O.ImoUL标准溶液

      或硫酸(GB/T625), c (1/2HZSO4) =0.1moVL标准溶液:
    g)氢氧化钠 (GB/T629), O.1moVL溶液;
    h)硝酸钙 (GB/T668), 100g/L溶液。

4.2.3 仪器

    普通实验室仪器，主要有:

    a)吸滤瓶，500mL或l000mL;
    b)古氏增塌，30mL，铺滤纸圆片，或玻璃增塌，孔径16Vm-301tm，约30ML:
    铺滤纸片时，先在增祸底与多孔瓷板之间铺双层快速定性滤纸圆片，然后再在多孔瓷
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板上面铺单层快速定性滤纸圆片，注意滤纸圆片的直径要尽量与增塌底部直径吻合。

    c)沸水浴;

    d)烘箱，能控温于 (103土2)℃:

    e)容量瓶，200ML;
    f)移液管，l OOmL;

    8)烧杯，150mL, 30OmL;
    h)锥形瓶，250mL.

4.2.4 测定程序
4.2.4.1乙醇溶解物及游离苛性碱中和物总重 (m,)的测定
    精确称取样品2g-3g (m.)准至O.OOIg,置于150mL烧杯内，加入蒸馏水约3.5mL,

用玻璃棒捣碎并搅拌，使之成无明显团块的糊状‘加入无水乙醇 5mL。适当加热，进一步

用玻璃棒捣碎并搅拌，然后加入无水乙醇 90mL，搅拌，加热近沸，促其溶解完全。静置
片刻，倾泻上层清液，通过古氏增祸或玻璃增塌过滤 (用吸滤瓶吸滤)。过滤时将清液尽量

排干，不溶物尽可能留在烧杯中。再以同样方法，每次用95%沸乙醇25mL重复萃取、过‘
滤，操作四次。取下吸滤瓶，加入酚酞溶液(4.2.2 e) 2滴，立即用硝(硫)酸标准溶液(4.2.2f)

滴至红色刚好褪去，记下读数(VI)。将吸滤瓶中的液体小心地转移至已称重的 300mL烧
杯中，用95%热乙醇冲洗吸滤瓶三次，洗液一同并入300mL烧杯内，置于沸水浴中，使

乙醇蒸发至尽。擦千烧杯外壁，置于(10312)℃烘箱内(为了安全，烘箱门应微开10min
后再关住门)千燥1.5h以上。移入干燥器中，冷却30 min并称重 (m,).

    注:当室温低时，为防止冻结，可将古氏柑塌或玻璃增祸适当烘热备用

4.2.4.2 乙醇溶解物中氯化物含量 (m3)的测定
    将已称量的烧杯中的乙醇萃取物 (m,)用95%乙醇20mL-3OmL加热溶解，然后加入

硝酸钙溶液 ((4.2.2 h )约20mL，以蒸馏水转移入200mL容量瓶中，冲洗烧杯的水也一并

转入，定容，摇匀。用干净滤纸过滤，至少收集I I OmL滤液‘用移液管吸取100.OmL滤液
至锥形瓶中。加入酚酞溶液 (4.2.2 e) 1滴，如呈红色，则以硝(硫)酸溶液(4.2.2 f)中

和至红色刚好褪去:如不呈红色，则以氢氧化钠溶液((4.2.2 g)中和至微红色，再以硝(硫)

酸溶液((4.2.2 f)滴至红色刚好褪去。然后加入铬酸钾溶液 ((4.2.2 d) ImL，用硝酸银标准
溶液〔4.2.2 c )滴定至溶液由黄色变橙色为止，记下读数 (胜)。同时做一空白试验，记下

读数(V)<
    或自“加入硝酸钙溶液”后，以蒸馏水直接转移入锥形瓶中，用硝(硫)酸溶液((4.2.2f)

和氢氧化钠溶液((4.2.28)调节pH至中性，用硝酸银溶液 ((4.2.2c)滴定。同时做一空白。

4. 2. 5试验结果的计算
4.2.5.1 乙醇溶解物中游离苛性碱转变为NaN03 (Na2S04)的质量m2 (g)，按式 ((2)计
算。

          m2 = 0.085(0.07102) x c x V‘·····⋯

式中:V- 滴定耗用硝 (硫)酸标准溶液的体积，
      C-硝 (硫)酸标准溶液的浓度，mol/L;

      0.085 (0.07102)一一一NaOH转换成硝 (硫)

(2)

mL;

酸钠的毫摩尔质量，g/mmol.
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4.2.5.2 乙醇溶解物中氯化物的质量m3 (g)，以氯化钠计，按式((3)计算。

m，二(玖一V)xcx0.0585x200
100
二(V2一V.)xcx0.0585x2

          或          ms =(V2一V)xcx0.0585一

:K— 样品耗用硝酸银标准溶液的体积，mL;
  V— 空白试验耗用硝酸银标准溶液的体积，
  一 硝酸银标准溶液的浓度，moVL;

  0.0585 氯化钠的毫摩尔质量，g/mmol o
样品中总有效物含量 (X)，以质量百分数表示，

(3)

式中

mL:

4.2.5. 3 按式 ((4)计算。

        X(%)- ml -m2 -m3
                                MO

式中:。门一-试验份的质量，9;

100 (4)

        m,— 乙醇溶解物及游离碱中和物质量，g;
        。，一一一乙醇溶解物中游离苛性碱转变为NaN03 (Na2S04)的质量，g;

          m3— 乙醇溶解物中氯化物(以氯化钠计)的质量，g=
    总有效物的两次平行测定之差应不大于 。.3%，以两次平行测定的算术平均值作为结

果，有效数字取到个位。

4.3抗硬水度测定

4.3.1 定义

    一定体积一定浓度一定温度的皂液所能抗硬水的能力。本标准规定0.2%皂液50mL在

  (4012)℃时所能抵抗硬水的能力 (以mL表示)。

4.3.2 原理

    皂液随着硬水的逐渐加入，观察所发生的变化，变化的步骤是清晰~乳色一混浊~少

许胶体沉淀(或凝聚)，以产生少许胶体沉淀 (或凝聚)确定。

4.3.3 硬水配制 (3000mg/L )

    按QB/T 1325进行。

4.3.4  2 %浓度皂液的配制
    准确称取皂样2.00g，用热蒸馏水 (550C ̂ 600C)约5OmL溶解后，将皂液倒入1 OOmL

容量瓶中，再用热蒸馏水将烧杯内皂液全部洗入容量瓶中，并稀释至刻度，摇匀保温 (不

低于400C)各用。

4.3.5 测定程序

4.3.5. 1 仪器

    普通实验室仪器，主要有:

    a)量筒，l00mL;

    b)纳氏比色管，50mL;

    c)移液管，5mLo-
    d)微量滴定管，5mL;

    e)水浴锅，能保持 (4012)℃。
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4.3.5.2 用量筒量取热蒸馏水 (约400C) 40mL，倒入纳氏比色管 ((4.3.5.1 b)中。用5mL

移液管吸取2%浓度皂液5.0mL于比色管中，再滴加热蒸馏水至刻度摇匀。保温 (40士2)
℃。分次(不少于三次)从微量滴定管中滴加3.OmL配制好的硬水到比色管中。盖上塞子，
慢慢倒过来，又慢慢恢复原位，尽量避免起泡。这种操作每次约 is，重复 10次，观察(最

好借助灯光)比色管内皂液，视皂液无胶体沉淀或凝聚物出现，则此皂的抗硬水度不小于
3.OmL(如皂液呈乳浊液但仍无胶体沉淀或凝聚物出现，也认为合格)。

4.3.5.3 在合格的前提下，保持皂液温度(40士2)℃，分次向比色管中加入硬水，每次
约0.1 mL(若皂液离混浊较远可适量多加)，加后按上述方法摇匀观察，直到有少许胶体沉

淀 (或凝聚物)出现止，记下读数。

    注

    1为使测定快速、准确，可先快速试滴一次，确定大概抗硬水度，然后每次测定可将硬水加至离终点

      约差。.5ML;再慢慢滴定，观察.

    2吸取皂液时应避免皂液本身的沉淀物

    3滴定时会出现少量的小颗粒状沉淀物，但与胶体沉淀是不一样的。

4.3.5.4 结果表示

    加入3.OmL硬水即出现胶体沉淀或凝聚物，则结果为小于3.OmL。在合格前提下，抗
硬水度 (mL)即为滴定管读数。

    对于同一只样品连续进行测定，如有三个及三个以上的数据，相互之差在。.2mL范围
以内时，均视为有效数据，取平均值。如不是，则可去掉最大值和/或最小值，保留至少三

个相差在0.2mL范围以内的数据，取平均值。试验结果保留一位小数。多次试验结果之间
的偏差不大于O.1mLo

4.4游离苛性碱含量按QB/1' 3748测定。
4.5水分及挥发物含量按QB/T 3751测定。
4.6 发泡力按GB/T 7462测定。

4.7 表面活性剂生物降解度按GB/T 15818测定。

4.8定量包装检验

    复合洗衣皂小包装净含量的检验，抽样地点按国家技术监督局技监量函【1996]053号
的规定进行，抽样方法及判定规则按国家技术监督局令【1995]第43号进行。

5检验规则

5.1检验分类
5.1.1 出厂检验

    出厂检验项目包括3.2, 3.3和3.4规定中除抗硬水度、发泡力外的全部项目。
5.1.2型式检验

    型式检验包括本标准第 3章规定的全部指标项目，但其中表面活性剂生物降解度已知

时可不检。其余各项在下列情况下必须进行型式检验。

    a)正常生产情况下，应定期进行型式检验(一般情况每三个月一次);
    b)原料、配方、工艺、生产设备、管理等方面有较大变化 (包括人员素质的变化)可

能影响产品质量和性能时;

    c)长期停产后再恢复生产时;
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    d)出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时:

    e)国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。

5.2 产品组批和抽样规则
5.2. 1产品按批交付和抽样检验，以一次交付的同一牌号、同一规格、同一批号或同一生

产日期的产品组成交付批。

    出厂产品须经生产单位质检部门按本标准检验合格并出具产品质量检验合格证方可出

厂。收货方凭产品质量检验合格证验收，必要时可按下述规定进行抽样验收。

5. 2.2 取样

    收货单位验收、仲裁检验所需的样品，根据批量大小，以箱 (块)为单位，按表2确

定样本大小。

    交收双方会同在交货地点，随机抽取样本。

5.3 感官指标检验

5.3.1大包装的检验
根据批量大小按表2抽取箱样本N,，大包装的检验按表3进行。

                                            表 3

序 号 缺 陷 项 目 合 格 判 定 率

1 箱外缺少应有的包装标识

2 箱内无质量合格证

3 箱外无生产日期或批次

4 包装不符合捆扎要求

上述缺陷中累计不合格箱总数n, 提15%

合格判定率(不合格品率)计算:牛x 100..............·，···........ (5)
                                        IV,

    式中:氏— 箱样本总数中查得的不合格箱总数，箱;

        N,— 该交付批抽取的箱样本总数，箱。

5.3.2 小包装的检验
    在箱样本的基础上，根据每个箱样本中的块数，按表 2从每个样本箱中抽取块样本，

累计块样本为N,，小包装的检验按表4进行。

序 号 缺 陷 项 目 合 格 判 定 率

1 小包装外缺少应有的包装标识

2 有污染，包装歪斜

3 皂体毛糙，色泽不匀，有明显杂质

4 无正常香气

上述缺陷中累计不合格块总数n2
续10%
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合格判定率(不合格品率)计算:生x100
                                  N,

(6)

    式中:n2 --箱样本总数中查得的不合格块总数，块;

          N,一一-该交付批抽取的块样本总数，块。
5.4 理化指标检验

    从每个箱样本中随机抽取相同块数的样本，使总样本块数不少于30块。将块样本分成

三份，保存在洁净的塑料袋内，签封。标签上注明产品名称、批号(或生产日期)、取样日
期和取样人。交收双方各执一份用于检验，另一份由交货方留样备仲裁检验用。保管期限
一个月。

55 判定规则

    感官指标检验不合格，可重新抽样检验，复检结果仍不合格则判该批产品不合格。

    理化指标检验结果按修约值比较法判定合格与否，若有一项指标不合格，可重新加倍
取样对不合格项复检，复检结果仍不合格，则判该批产品不合格。

5. 6 交收双方因检验结果不同，如不能取得协议时，可商请仲裁检验，按第5章检验规则

实施抽样，仲裁检测结果为最后依据。

6标志、包装、运输、贮存

6.1 标 志

    大小包装上印制的标志 (图案及文字)应清晰，无脱色，易于识别。

6.1.1 产品大包装箱上应有下列标识:

    a)产品名称、商标、采用标准号，产品若有条形码，条形码必须有效;
    b)包装时净含量、每箱块数;

    c)侮箱毛重，箱体尺寸;

    d)生产日期或生产批号;

    e)有防水防潮，小心轻放等文字或标记;
    f)生产者名称、地址(含省、县、市)、邮政编码。

6.1.2 产品小包装上应有下列标识:
    a)产品名称、商标、采用标准号，产品若有条形码，条形码必须有效;

    b)产品包装时净含量:

    c)生产者名称、地址 (含省、市、县)、邮政编码;

    d)生产者可根据客户需要增设标识。

6.1.3 裸装皂皂体上应有商标或产品名称。

6.2 包装

6.2. 1大包装的要求

    a)产品用瓦楞纸箱或硬塑箱等集装。

    b)产品在包装内应排列整齐，不得有缺数现象，封箱应严实可靠。

    c)每一包装箱内必须附有产品质量检验合格证明。

6.2.2 小包装的要求
    产品小包装需封口完整、端正。
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6.3 运输

    产品在运输时应轻装轻卸，严禁抛掷，应加遮盖物，防止受潮、受冻、日晒、雨淋，

避免损坏大包装。

6.4 贮存

    产品应贮存在干燥通风的仓库中，避免受冻、受热、曝晒，堆放时应采取相应的防潮

措施，纸箱堆垛不应超过纸箱可承受的压力。


